o [e]
12} (2]
F 5140 o
1, 800 |, 3540 , 800 =~ rl rl
i ! g g g L 5948 L
E = 3 JBOOV 2949 L 2299 ,4007,
) %) @ 7] f - = 4
Tipo1 | = = 15155 = -
S 605 |, 4600 L 4750 L 5200
T T T Q) I8 - ¥ TESOURA4]
Tipo 1 Tipo 1 Tipo 1 \_11p0o 1 1 Tipo T Tipo 1T/ Tipo 1/ Tipo1 /
PERFIL C100X50X17X2.00 \\
= # PERFIL C100X50X17X2.00 = = —— §
TERCAS
PERFIL C100X50X17X2.00
Tipo 1 /[ Tipo 1 7 : | .
)l {lin Hal i alBS TESOURA 4]
Tipo 1 /| Tipo 1 Tipo 1 Tipo 1 /]’ Tipo 1 /[ Tipo 1 /| Tipo 1 +
S _ _
= = = o e 5 5 ° 3 o
- - SIS 2 2 5 1L Tipo 1 Tipo1]|
PLANTA BAIXA - COBERTURA @ @ @ @ é 1\ Tipo 1 Tipo 1 /" : = I | — - —f | TESOURA4]
ESCALA: 1/65 S @ 8
~ o
o © N N
= > = x
of i %) N~ ~
it I o X TERCAS
wiw 8 / PERFIL C100X50X17X2.00
x
o =}
H S S
| w
o
w
[N
N~
1 [(e}
[}
\ o
| ‘ *V e [TESOURA 44, Av |
Tipo 1/ Tipo 1 = - - - - - = Tipo 1 Tipo 1/~ t ?
< < < < < < < L 3000 L
5 5 5 5 5 5 5 1 1
o [e] o (o] o [e] (o] [e]
o)) (7] (2] (%] (2] (7] (%] (7]
10| w w w w w w w
-~ . - o = - - -
Tioo 1 Tioo 1 A ® R/ R® ( Tipo 1
_L\ Tipo 1 Tipo 1 Tipo 1 Tipo 1 Tipo 1 Tipo 1 Tipo 1 Tipo 1 3
A = AR 30449 3 \ — 1 —{ §[ TESOURA4]
o’ ) 3449 ) 5250 ) 5550 5400 3000 4500 3300 S
83 50 D
AT il ! 1)
° 1451 ™ R
S it 7 8 o
= ~ 3
2
(N7 X
8 4
5] - S
e 2300 ] 2601 5 S
1 FH. H z 2
A PERFIL C100X50X17X2.00 A z 3
YN Y / ; Y N w
Tipo 1 Tipo 1 Tipo 1 Tipo 1 Tipo 1 Tipo 1 Tipo 1 Tipo 1 |
3700 2001 / \
4 \
~ AN — — — — — — — —
" \M c b b b
APOIO DAS TERGA! ' '
PERFIL C100X50X17X2.00 Tercas :i(\),:: d?fsetisn?:; Tino 1 Tino 1
- 1 — | TESOURA4]
VN — o
o
g . R
“~H T — . H TESOURA 4]
Tipo 1] " Tipo 1
~
ol
I3
I
e l 1 | — TESOURA 4|
9 Tipo 17~ 3 " Tipo 1
S N
~ ~
X
2
8
o
& E
& o
A - — TESOURA 4]
Tipo 17~
o
S
@
AH( (. (. U

NOTAS SOBRE A ESTRUTURA METALICA:

1. SAO UTILIZADAS ESTRUTURAS METALICAS COMPOSTAS POR TRELIGAS METALICAS, TERGCAS METALICAS E POSTERIORMENTE
DAS TELHAS METALICAS ISOTERMICAS COM PESO MAXIMO DE 14 kg/m?.

2. TODA A SUPERFICIE A SER PINTADA DEVERA ESTAR COMPLETAMENTE LIMPA, ISENTA DE GORDURAS, UMIDADE, FERRUGEM,
INCRUSTAGOES, PRODUTOS QUIMICOS DIVERSOS, PINGOS DE SOLDA, CAREPA DE LAMINAGAO, ETC. A PREPARAGAO
ADEQUADA DA SUPERFICIE DEVERA SER APLICADO DUAS DEMAOS DE FUNDO ANTICORROSIVO A BASE DE CROMATO DE ZINCO

3. CONFORME A NBR 8800/2008 A ESTRUTURA SERA EXECUTADA EM AGO DOBRADO E AGO LAMINADO (ASTM A-36).

Tipo 1 - Fixagao superior em viga Tipo 2- F'Xagio Lateral com parabolt 4. A QUALIDADE DOS MATERIAIS COMO CONCRETO, ACO E MADEIRA DEVERAO SER INSPECIONADOS E ACOMPANHADOS NO
Dimensdes Placa = 150x200x7 mm ( A-36 ) —1 LDA SEU PREPARO PARA USO NA OBRA, POR PROFISSIONAL LEGALMENTE HABILITADO JUNTO AO CONSELHO REGIONAL DE
Barra = 4@12 mm, CA-50 | o / | & ENGENHARIA E AGRONOMIA - CREA-MT.
Detalhe Ancoragem / o - - p
150 / % % S8 5.0 CALCULO DA RESISTENCIA DAS TERGCAS FORAM BASEADOS POR INTEIRO NA NBR 8800/2008. ONDE SERA DEVIDAMENTE
30, %0 .30 Solda Banzo da Tesoura “ < N .
Placa base \ I S . INSTALADA SEMPRE ATENTAR PARA O EXCESSO DE SOBRECARGA CIRCULANDO EM VAOS IDENTICOS DA ESTRUTURA.
N~ \ @)
3 R L 50 , 50 6. OS PERFIS DEVEM SER SEGUIDOS A RISCA, DE ACORDO COM O PROJETO ESTRUTURAL, SUAS SOLDAS DEVEM SER
o o % Concreto de regularizagéo , i
£ CONTRA CHAPA APLICADAS DE MANEIRA CONTINUA, RESSALTANDO QUE DE MANEIRA ALGUMA PODERA SER APLICADA DO TIPO INTERMITENTE,
ESPESSURA :101 . . . N i
slg o Barra: @12 mm, ISO 898.CA-50 _ " INCLUINDO CASOS QUE O ACUMULO DE AGUA E PROPICIO DE OCORRER, NESTE CASO A PRINCIPAL ESTRUTURA DEVERA
:;f V» SER FEITA EM UM LOCAL SECO, E POSTERIORMENTE NO SEU DEVIDO TEMPO SER INSTALADA SOB OS PILARES METALICOS.
ISOMETR/A o o ve b9 o bp¥vepdvepdv.epy ~
S T a R SR NS 7. NO CASO DE JUNGAO LATERAL DE PERFIS DEVE-SE ATENTAR QUE NA HORA DE APLICAR A SOLDA DEVE-SE OBSERVAR
ESCALA: S/ESCALA f.;‘: at ot u o at “t. SE HOUVER EXISTENCIA DE FRESTAS ENTRE OS PERFIS, SE FOR O CASO, E RECOMENDADO REPETIR O PROCESSO.
b9 vepdvepdvepduy
T /80 098 gb g B s Al b o Ay 8. E RECOMENDADO MONTAR AS TESOURAS OU APOIOS PRINCIPAIS SEPARADAMENTE, E QUANDO FOR REALIZAR O LANGAMENTO/
Espessura placa base: 7.mm ) ADENSAMENTO DE CONCRETO DOS VINCULOS EXTERIORES PREVER A EXISTENCIA DOS CHUMBADORES JA DIMENSIONADOS
Concreto: C25, em geral
NO PROJETO ESTRUTURAL.
Orientar ancoragem ao centro da placa 9. TODAS AS DEMAIS LIGAGOES SERAO DO TIPO SOLDAVEIS, CAUSANDO A NECESSIDADE DE SOLDADORES, MONTADORES E

DEMAIS PROFISSIONAIS DEVIDAMENTE QUALIFICADOS PARA A EXECUGAO DA ESTRUTURA. UTILIZAR ELETRODO E7018.
10. CASO SEJA NECESSARIO, DEVERA SER EXECUTADO TRAVAMENTO E/OU CONTRAVENTAMENTO DA ESTRUTURA DURANTE

DETALHE DAS FIXACOES A FASE DE MONTAGEM DA MESMA.
ESCALA: SIESCALA 11. NAO UTILIZAR PARAFUSOS GALVANIZADOS SEM PINTURA, EVITANDO ASSIM A OCORRENCIA DE CORROSAO GALVANICA.

12. REALIZAR VISTORIAS PERIODICAS VERIFICANDO A OCORRENCIA DE PONTOS DE OXIDAGAO DA ESTRUTURA, PROVIDENCIANDO
REPARO ADEQUADO E IMEDIATO.
13. TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICACAO

~ . DAS DIMENSOES DO PROJETO ANTES DA FABRICAGAO.
ES P EC I F I CAQ o ES - 14. EXECUTAR CONTRAVENTAMENTO NA ESTRUTURA.

1. DIMENSOES EM MILIMETROS E NIVEIS EM METROS, EXCETO ONDE INDICADO;

2. CONFERIR MEDIDAS NA OBRA ANTES DA FABRICAGAO DAS PEGAS;

475

483

CARIMBO DE APROVACAOQ

3. ESPECIFICACOES:

3.1 ELETRODOS: AWS E70XX

3.2 PERFIS DE CHAPA DOBRADA: AGO CF - 26

3.3 BARRAS DE CONTRAVENTAMENTO E CHAPAS: ASTM A36
4. LIGACOES NAO INDICADAS DEVEM SER SOLDADAS;

1250 L 650 L 600 -
i TERCAS 650 L 750 L 1150

=
TERCAS 2500 y )
C100X50X17X2.00 C100X50X17X2.00 2550

TERCAS
- C.

C100X50X17X2.00 r C100X50X17X2.00

5. VERIFICAR PROJETO DE ARQUITETURA E INSTALAGOES;
6. PINTURA:
6.1 LIMPEZA: MANUAL OU MECANICA,;
6.2 FUNDO: 2 DEMAOS DE PRIMER ALQUIDICO (40 MICRAS/DEMAO)

6.3 ACABAMENTO: 2 DEMAOS DE ESMALTE ALQUIDICO (40 MICRAS/DEMAO)
6.4 ESPESSURA DE PELICULA SECA TOTAL - 160 MICRAS.

NORMAS UTILIZADAS

g ~ Y, Prat

[ N\ — / ~ N L{ Tipo 1 ]
M/ Tipo 1/ \ \ Tipo 1 %éIAGONAIS E MONTANTES INTERNOS

IAGONAIS E MONTANTES INTERNOS = \ ! TESOURA 03 U70X40X2.00
TESOURA 01 U70X40X2.00 T~ : : f Ti?o 1 ESCALA 1/25 BANZOS E MONTANTES EXTERNOS
Tipo 1 . 100X40X2.
ESCALA: 1/25 BANZOS E MONTANTES EXTERNOS IAGONAIS E MONTANTES INTERNOS U100X40x2.00 E - H
U100X40X2.00 U70X40X2.00 I Tioo 1

TESOURA 02
ESCALA: 1125 BANZOS E MONTANTES EXTERNOS IAGONAIS E MONTANTES INTERNOS
: U100X40X2.00

U70X40X2.00

TESOURA 04 BANZOS E MONTANTES EXTERNOS BANZOS E MONTANTES EXTERNOS DIAGONAIS E MONTANTES |NTERNOS\%’@O 1/
ESCALA: 1/25 U100X40X2.00 U100X40X2.00

U70X40X2.00

05 e ABNT NBR 6120:2019 - Cargas para o calculo de estruturas de edificiagbes; ASSOCIACAO MATO-GROSSENSE DOS MUNICiPIOS

- \ /

o ABNT NBR 6123:1988 - Forgas devidas ao vento em edificagoes;

o ABNT NBR 8681:2003 - Agdes e seguranga nas estruturas - Procedimento; COORDENACAO DE PRO]ETOS fCFNTML -
Y PROJETOS
jﬁf Tipo 2 e ABNT NBR 8800:2008 - Projeto de estruturas de ago e de estruturas mistas de aco e concreto de edificios; SITE: www.amm.org.br ¢
. — T 2 - . ; il
a2 — 2 . <225 — e ABNT NBR 14762:2010 - Dimensionamento de estruturas de ago constituidas por perfis formados a frio. E-MAIL: centraldeprojetosamm@gmail.com O
—_ — 5,06 T Associagédo wgap
——— e S Tabela resumo REFERENCIAS E SIMBOLOGIA Mato-grossense e |
e | S — | Materia Comprimento Volume Peso P S e doe sl g st corafars e a0 gt T o ZNSIAWS ADM. LEONARDO BORTOLIN
e s & 4 — > ‘ 2703 __ Tipo | Designacio Série Perfil Perfil Série | Material | Perfil | Série |Material | Perfil Série | Material EXAMINATION'.
1700 100 : w00 — TESOURA 08 (m) (m) (m) [(m3) [(m3) | m3) | (kg) | (kg) | (kg) METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDAS
4L 4L 4L ESCALA: 1/25 C100X50X17X2.00 |419.847 0.185 1454.96 Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se TIPO DE OBRA: ESPORTIVO MODALIDADE: CONSTRUCAO
4400 C 419.847 0.185 1454.96 o seguinte esquema de representagéo de uma solda: " "
U100X40X2.00 221.856 0.077 603.85 Ancina-
849 | 564 | 800 | 1039 | 566 | 1414 R eta (igmedo entre 2 6 6
! ’ ’ 5233 ! ’ C100X50X17X2.00 U75X40X2.00 136.735 0.041 318.50 2 inha dg roferencia CONSTRUCAO DE QUADRA COBERTA E VESTIARIO NA EE PADRE JOSE MARIA DO
U 358.592 0.117 922.35 5 3: simbolo de solda OBRA:
Aco , 4: simbolo solda perimetral. SACRAMENTO
dobrado A-36 778.439 0.303 2377.31 1 ' > g ﬁ:]nr:g%lg ngSeor:gz gzelecﬁ?aln?i?icmaoanlt%%zgé proposta.
S(E) L S: profundidade do bisel. Em soldas em angulo, é o lado do 1
cardo de soida PROPRIETARIO/ PREFEITURA MUNICIPAL DE NOVA BRASILANDIA
a 0 itati ici i 6 ° E): tamanho do corddo em soldas de topo. . /MT
\1 - ﬁ‘ Aco dobrado: Quantitativos das superficies a pintar oo ments sfotivo-do corddo de §o|ga - CNPJ: CNPJ70: 15.023.963/0001-88
i -~ g ] _—— 7 e Deri Superficie unitaria | Comprimento [Superficie D: dado suplementar £m goral, 2 séri de eefrodo a uilizar e o
i
— EM W (m 2/m) (m) (m 2) ﬁnirzleflo(;ng:gé?érsé?aci(:ar:]acijaastoom 3elado da Iliggqéo so{da_dadé q_ual apontada ?e:]a, golocfa-sAe por baixo da AVENIDA VEREADOR GENIVAL NUNES DE ARAUJO, 1341 - CENTRO, NOVA
A - — DIAGONAIS E MONTANTES INTERN s q q para o lado oposto, Inaica-se acima aa linha ae refterencia: . R
@ TESOURA 07 U70X40X2.00 BANZOS E MONTANTES EXTERNOS C C100X50X17X2.00 0.445 419.847 187.032 ENDERECO. BRASILANDIA - 78 860_000
\ J —— AT U100X40x2.00 U U100X40X2.00 0.351 221.856 77.813 e L — 0
i — . as os s ] s
o1 DIAGONAIS £ MONTANTES INTERNOS\ /= rot/ U75X40X2.00 0.301 136.735 | 41.122 = L AUTOR DO PROJETO: MAGNO SILVA BAHIA MAGNOSILVA g 0
TESOURA 06 "\ 8anz0s £ MONTANTES EXTERNOS oA Total | 305.967 Onde: CREA/CAU: ENGENHEIRO CIVIL BAHIA:05005211181 St B it
ESCALA: 1/25 U100X40X2.00 OS(Other Side): é o outro lado da seta CREA-121754849-1 Dados: 2024.06.24 10:48:58 -0400
F|XAGAO -TIPO 1 AS(Arrow Side): é o lado da seta i .
Dimensdes o Referéncia 3 RESPONSAVEL TECNICO
Material Elementos Quantidade (mm) (kg) DesioraeEs Tostacao TSThol P/ OBRA:
Placa base 58 150x200x7 95.61 : v .
50 . Solda de filete _
—0 o o 1000 e w0 [ mom] 1 M P 1000 dem| D PROJETO DE ESTRUTURAS METALICAS
= . . 1 : T A-36 250Mpa Total 95.61 —
fr— Bltura do banzo 40.0 mm — dltura do banzo: 40.0 mm Altura do banza: 50.0 mm //@\
Espessura: 2.0 mm E spessura: 2.0 mm Altura rigidificador: 17.0 mm Parafusos de ancoragem | 232 | @12 -L =289 + 137 87.76 Solda de topo em 'V' simples (com chanfro) @i:ﬁ v ASSUNTO: PASSARELA
Raio de concordancia interior: 2.0 mm Raio de concordancia interior: 2.0 mm Espessura: 2.0 mm ISO 898.C4.6 (liso 87.76 - ] .
hrea seocor L T T e Fiaio de conordancis interior 20 mm ( ) Total . Solda 66 topo o bise! simpes V PLANTA BAIXA DA COBERTURA, VISTA ISOMETRICA, DETALHE DE FIXACAO E DETALHES DOS PERFIS
Inércia flexdo lpy: 51.85 cm4 Inércia flexda luy: 26.54 cmd Area secgdn: 4.41 cm? _
Inércia flexdn lzz: 5.24 cmd Inéreia flexdn lzz: 4.78 cm4 - Inércia flexdo [y 70.09 cm4 FlXAQAO - TIPO 2
= S - P - . - . Solda de t bisel dupl .
= Inéiea & a1 0.05 cmd # Inéicia 3 orgze: e e leedo 22 19.75 cmd ol fe Topoem e chee K LOCAL DO ARQUIVO: COORDENADAS GEOGRAFICAS QUADRO DE AREAS
Madulo de ingrcia sectoriak 8647 cmb Madulo de inércia sectoriak 43,18 cmb Inércia & torgEo: 0.06 cm4 PROJETOS 2023
Madulo de inércia sectorial: 364.95 cmb Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo % ®®$j }/
Wy —— DATA DE ENTREGA:
. —
% A-36 250Mpa Placa base 4 100x150x10 4.68 20/06/2024
Total 4.68 .
I N " Solda combinada de topo em bisel simples e em angulo % REVISAO:
" | o barabolt Kit de Parabolt 2 | ©3/8" x 75mm 8 und Ro2
4 I — 4 arabo
PERFIS - ESPECIFICACOES TS TEACS Total] 8 und ESCALA:
ESCALA: S/ESCALA C Solda de topo em bisel simples com lado curvo \Va INDICADA
- ( > ESCALA: S/IESCALA
ART: DESENHO: MAGNO S. BAHIA




PILAR 01/
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CARTOLA 150X75X2.25

I ) B | [+]
L1 -, - T s - | - [ " : 1 . ] TESOURA 01
D o a . / y N \ O
1 TIRANTE HH TIRANTE TIRANTE T'RANTE _TIRANTE _ S
< % BARRA 1/2" FH BARRA 112 BARRA 1/2" BARRA 172 BARRA 112" 3
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TIRANTE o
H TIRANTE HH- TIRANTE TIRANTE TIRANTE TIRANTE g =]
% BARRA 12" 1 BARRA 1/2" BARRA 1/2" BARRA 1/2" BARRA 1/2" > 3
O | \ \ k “ / / / S
1 | | (]| 1 I | | [ S TESOURA 02
TIRANTE o
TIRANTE HH= TIRANTE TIRANTE TIRANTE TIRANTE g <
T BARRA 12" 1 BARRA 1/2" BARRA 1/2" BARRA 1/2" BARRA 1/2" )
‘ . ESCALA: 1/70
| o - k ‘
C1 1 | | [ [ [ 1 1 I I I O | [ | I I | 1 [ [ TESOURA 02
o — V’ ,N
MAQ A
PERFIL L 25X25X3.00 PERFIL L 25X25X3.00
REFERENCIAS E SIMBOLOGIA
Para a representagéo dos simbolos de soldas consideram-se as indicagdes da norma ANSI/AWS
A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE
§ EXAMINATION'.
0 . -
METODO DE REPRESENTAGCAO DE SOLDAS
Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se
o seguinte esquema de representagdo de uma solda:
Referéncias:
1: seta (ligagdo entre 2 e 6)
2: linha de referéncia
3: simbolo de solda
4: simbolo solda perimetral.
5: simbolo de solda no local de montagem.
6: linha do desenho que identifica a ligagdo proposta.
S: profundidade do bisel. Em soldas em angulo, é o lado do
cordao de solda.
s (E): tamanho do corddo em soldas de topo.
L: comprimento efetivo do corddo de solda
D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e o
processo pré-qualificado de solda.
A informacéo relacionada com o lado da ligagéo soldada a qual aponta a seta, coloca-se por baixo da
oo | | | linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referéncia:
(1T | | (| [ 1 1 I I [ | I T [ TESOURA 02
O os "‘v—l'ﬁus os
% y ‘ D | ey
t 1 7 t 4 os
Onde:
OS(Other Side): é o outro lado da seta
AS(Arrow Side): é o lado da seta
Referéncia 3
Designacgéao llustracdo | Simbolo
Solda de filete 1
Solda de topo em 'V' simples (com chanfro)
H TIRANTE HH TIRANTE TIRANTE TIRANTE TIRANTE 8
M BARRA12" i~ BARRA 172" BARRA 1/2" BARRA 1/2" BARRA 1/2" 3
Solda de topo em bisel simples
Solda de topo em bisel duplo
Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo
Solda combinada de topo em bisel simples e em angulo
\ “ Solda de topo em bisel simples com lado curvo
= | | |
L A L L [ U - [ [ T 1 [T TESOURA 01
o

PLANTA BAIXA - COBERTURA
@ ESCALA: 1/50

Dimensodes Placa = 500x300x10 mm ( A-36 )
Pernos = 10312.5 mm, CA-50

Espessura: 4 mm
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Espessura: 4 mm
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Espessura placa base: 10 mm
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Pormenor Amarracao Perno

Placa base

~" Argamassa de nivelagéo

Perno: @12.5 mm, CA-50
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Betéo: C20, em geral

Orientar amarragéo para o centro da fundagéo
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250

50

FIXACAO - TIPO 01
@ ESCALA: 1/25

Dimensdes Placa = 700x350x10 mm ( A-36 )

Pernos = 12312.5 mm, CA-50

[

50 600

300 100
ﬁ o) e) o
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E o o o
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700

Espessura placa base: 10 mm

Espessura: 4 mm

50 50

|

140 39
350

140

35

Espessura: 4 mm

Pormenor Amarragao Perno
Placa base

" Argamassa de nivelagao

Perno: @12.5 mm, CA-50
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Bet&do: C20, em geral

Orientar amarragéao para o centro da fundagéo

FIXACAO - TIPO 02
@ ESCALA: 1/25

NOTAS SOBRE A ESTRUTURA METALICA:

1. SAO UTILIZADAS ESTRUTURAS METALICAS COMPOSTAS POR TRELIGAS METALICAS, TERGAS METALICAS E POSTERIORMENTE
DAS TELHAS METALICAS ISOTERMICAS COM PESO MAXIMO DE 14 kg/m>.

2. TODA A SUPERFICIE A SER PINTADA DEVERA ESTAR COMPLETAMENTE LIMPA, ISENTA DE GORDURAS, UMIDADE, FERRUGEM,
INCRUSTAGOES, PRODUTOS QUIMICOS DIVERSOS, PINGOS DE SOLDA, CAREPA DE LAMINAGAO, ETC. A PREPARAGAO
ADEQUADA DA SUPERFICIE DEVERA SER APLICADO DUAS DEMAOS DE FUNDO ANTICORROSIVO A BASE DE CROMATO DE ZINCO

3. CONFORME A NBR 8800/2008 A ESTRUTURA SERA EXECUTADA EM AGO DOBRADO E AGO LAMINADO (ASTM A-36).

4. A QUALIDADE DOS MATERIAIS COMO CONCRETO, ACO E MADEIRA DEVERAO SER INSPECIONADOS E ACOMPANHADOS NO
SEU PREPARO PARA USO NA OBRA, POR PROFISSIONAL LEGALMENTE HABILITADO JUNTO AO CONSELHO REGIONAL DE
ENGENHARIA E AGRONOMIA - CREA-MT.

5. 0 CALCULO DA RESISTENCIA DAS TERGCAS FORAM BASEADOS POR INTEIRO NA NBR 8800/2008. ONDE SERA DEVIDAMENTE
INSTALADA SEMPRE ATENTAR PARA O EXCESSO DE SOBRECARGA CIRCULANDO EM VAOS IDENTICOS DA ESTRUTURA.

6. OS PERFIS DEVEM SER SEGUIDOS A RISCA, DE ACORDO COM O PROJETO ESTRUTURAL, SUAS SOLDAS DEVEM SER
APLICADAS DE MANEIRA CONTINUA, RESSALTANDO QUE DE MANEIRA ALGUMA PODERA SER APLICADA DO TIPO INTERMITENTE,
INCLUINDO CASOS QUE O ACUMULO DE AGUA E PROPICIO DE OCORRER, NESTE CASO A PRINCIPAL ESTRUTURA DEVERA
SER FEITA EM UM LOCAL SECO, E POSTERIORMENTE NO SEU DEVIDO TEMPO SER INSTALADA SOB OS PILARES METALICOS.

7.NO CASO DE JUNGAO LATERAL DE PERFIS DEVE-SE ATENTAR QUE NA HORA DE APLICAR A SOLDA DEVE-SE OBSERVAR
SE HOUVER EXISTENCIA DE FRESTAS ENTRE OS PERFIS, SE FOR O CASO, E RECOMENDADO REPETIR O PROCESSO.

8. E RECOMENDADO MONTAR AS TESOURAS OU APOIOS PRINCIPAIS SEPARADAMENTE, E QUANDO FOR REALIZAR O LANGAMENTO/
ADENSAMENTO DE CONCRETO DOS VINCULOS EXTERIORES PREVER A EXISTENCIA DOS CHUMBADORES JA DIMENSIONADOS
NO PROJETO ESTRUTURAL.

9. TODAS AS DEMAIS LIGAGOES SERAO DO TIPO SOLDAVEIS, CAUSANDO A NECESSIDADE DE SOLDADORES, MONTADORES E
DEMAIS PROFISSIONAIS DEVIDAMENTE QUALIFICADOS PARA A EXECUGAO DA ESTRUTURA. UTILIZAR ELETRODO E7018.

10. CASO SEJA NECESSARIO, DEVERA SER EXECUTADO TRAVAMENTO E/OU CONTRAVENTAMENTO DA ESTRUTURA DURANTE
A FASE DE MONTAGEM DA MESMA.

11. NAO UTILIZAR PARAFUSOS GALVANIZADOS SEM PINTURA, EVITANDO ASSIM A OCORRENCIA DE CORROSAO GALVANICA.

12. REALIZAR VISTORIAS PERIODICAS VERIFICANDO A OCORRENCIA DE PONTOS DE OXIDAGAO DA ESTRUTURA, PROVIDENCIANDO
REPARO ADEQUADO E IMEDIATO.

13. TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICAGAO
DAS DIMENSOES DO PROJETO ANTES DA FABRICAGAO.

14. EXECUTAR CONTRAVENTAMENTO NA ESTRUTURA.

CARIMBO DE APROVACAOQ

ASSOCIACAO MATO-GROSSENSE DOS MUNICIPIOS

n
&c‘o‘

“s

ANMM

Associagédo
Mato-grossense
dos Municipios

"ENTRAL DE
PROJETOS

COORDENACAO DE PROJETOS f

SITE: www.amm.org.br
E-MAIL: centraldeprojetosamm@gmail.com

$hgap

ADM. LEONARDO BORTOLIN

TIPO DE OBRA:

ESCOLAR MODALIDADE: CONSTRUGAO

OBRA:

CONSTRUCAO DE QUADRA COBERTA E VESTIARIO NA EE PADRE JOSE MARIA DO
SACRAMENTO

PROPRIETARIO/
CNPJ:

PREFEITURA MUNICIPAL DE NOVA BRASILANDIA/MT
CNPJ70: 15.023.963/0001-88

ENDERECO:

AVENIDA VEREADOR GENIVAL NUNES DE ARAUJO, 1341 - CENTRO, NOVA
BRASILANDIA - 78.860-000

AUTOR DO PROJETO:

CREA/CAU:

MAG N O S | LVA Assinado de forma digital por MAGNO SILVA
BAHIA:05095211181
DN: c=BR, 0=ICP-Brasil, ou=Secretaria da
BA H | A.05 09 5 2 1 Receita Federal do Brasil - RFB, ou=RFB e-CPF
. A1, ou=(EM BRANCO), ou=11587975000184,
ou=videoconferencia, cn=MAGNO SILVA

'I ‘I 81 BAHIA:05095211181
Dados: 2024.06.24 10:49:18 -04'00'

MAGNO SILVA BAHIA
ENGENHEIRO CIVIL
CREA 121754849-1

RESPONSAVEL TECNICO

P/ OBRA:

> <>
<> <
<>
<>
Resumo de medig¢ao
Resumo de medi¢cao
Material Comprimento Volume Peso
Tipo Designacéio Série Perfil Perfil Série Material Perfil | Série | Material Perfil Série Material
(m) (m) (m) (m*) | (m%) (m°) (kg) (kg) (kg)
L 25 x 25 x 3, Duplo em U uni&o genérica 799.059 0.227 1781.42
L25x25x3 353.818 0.050 394.40
L 1152.877 0.277 2175.82
1/2" 453.720 0.057 451.19
Barra redonda 453.720 0.057 451.19
Acgo
laminado | A-36 250Mpa 1606.597 0.335 2627.01
U150X50X3.04 722.488 0.527 4136.46
U150X50X3.04, Duplo em tubo soldado 2.000 0.003 22.90
u 659.688 0.483 4159.36
CARTOLA100X75X2.25 874.800 0.610 4790.94
CARTOLA100X50X2.25 119.923 0.077 603.82
CARTOLA 994.723 0.687 5394.75
Acgo
dobrado A6 1654.411 1.170 9554.11
Medicao de superficies
Perfis de ago: Medicao das superficies a pintar
Tipo Série Perfil Superfl'ci::‘ unitaria Comprimento Super;fl’cie
(m?/m) (m) (m?)
L L 25 x 25 x 3, Duplo em U unido genérica 0.200 799.059 159.812
, L25x25x 3 0.100 353.818 35.382
Aco laminado
Barra redonda 1/2" 0.040 453.720 18.103
Subtotal 213.296
U U150X50X3.04 0.486 722.488 351.068
U150X50X3.04, Duplo em tubo soldado 0.489 2.000 0.979
Aco dobrado CARTOLA CARTOLA100X75X2.25 0.625 874.800 546.435
CARTOLA100X50X2.25 0.575 119.923 68.912
Subtotal 967.394
Total 1180.69
Fixagado
Elementos para aparafusar nao normalizados
Tipo Quantidade Descricdo
Porcas 212 T12.5
Anilhas 212 A12.5
Placas de amarragao
. Dimensdes Peso
Material Elementos i
Quantidade (mm) (kg)
14 500x300x10 164.85
Placa base
6 700x350x10 115.39
e , 28 300/200x100/50x4 24.18
Rigidificadores continuos
A-36 250Mpa 12 350/250x100/50x4 12.25
- ~ . 56 196/146x100/50x4 32.27
Rigidificadores ndo continuos
24 296/246x100/50x4 21.36
Total 370.30
Pernos de ancoragem 212 @125-L =343+ 121 94.74
CA-50 (nervurado) 9
Total 94.74
Resumo de medig¢éao - Presilhas
Resumo de medicao
Material Comprimento Volume Peso
Tipo Sestrese Série Perfil Perfil Série Material | Perfil | Série |Material | Perfil | Série |Material
(m) (m) (m) (m?) | (m%) (m?) (kg) | (kg) (kg)
FL20 x4 120.750 0.010 75.83
Flat bars 120.750 0.010 75.83
Aco
laminado A-36 250Mpa 120.750 0.010 75.83
Medicao de superficies - Presilhas
Aco laminado: Medigao das superficies a pintar
Série Perfil Superf|C|2e unitaria | Comprimento Supet;ﬁme
(m?/m) (m) (m?)
Flatbars | FL20x 4 0.048 120.750 5.796
Total 5.80

QUANTITATIVOS DE ACO
ESCALA: S/ESCALA

PROJETO DE ESTRUTURAS METALICAS

ASSUNTO: COBERTURA QUADRA POLIESPORTIVA

PLANTA BAIXA DA COBERTURA, DETALHE DE FIXAGCAO DAS TESOURAS, VISTA ISOMETRICA E QUANTITATIVOS DO ACO.

LOCAL DO ARQUIVO:
PROJETOS 2024

COORDENADAS GEOGRAFICAS QUADRO DE AREAS

DATA DE ENTREGA:
20/06/2024

REVISAO:
RO2

ESCALA:
INDICADA

ART:

DESENHO: YURI MIRANDA
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DISTANCIA MAXIMA ENTRE CONSUMO DE ACO
COLUNA PRE-FABRICADA 7X14 COLUNAS: 3m -
ARMADURA PRINCIPAL 4@8MM . COLUNA PRE-FABRICADA 7X14 &8
) ) ) DESCRICAO
TERCAS MAX: 3,00 MAX: 3,00 MAX: 3,00 > m kg
CARTOLA 100X75X2.25 N
YT T N L T T T T T T T T T 1T T 1 l_ L T 1T T T T 1 l_l T T T T T T 1T T T T T 1 l_l L T T 1 PlLARETESEC|NTA 74,60 134’35
FECHAMENTO EM ALVENARIA COM BLOCOS S ] ] ] ] o =
TERGAS VERAMICOS VAZADOS - u N N TOTAL (PERDA 0%) 134,35
CARTOLA 100X75X2.25 gégiﬁ 3?:5282 =

(COLUNA PRE-FABRICADA 7X14 @8 - PESO CONSIDERADO = 1,801 kg/m)
CONTRAPISO ARMADO

,07

7;\ Iy

PREVER ESPERAS DOS PILARES OU
REALIZAR CHUBAMENTO QUIMICO

NOTAS

1- O CONCRETO DEVERA TER fck 25 MPa.

DIAGONAIS E MONTANTES
PERFIL U150X50X3.04 PERFIL L 25X25X3.00 ( D.U ) ,,L

20 2 . DEVE-SE RESPEITAR COBRIMENTO DE 3 CM.
3- NAO POSSUI FUNCAO ESTRUTURAL, APENAS CONSTRUTIVO,
3 14 3 - A
COLOCAR COLUNA 4 - CONSULTAR PROJETO ARQUITETONICO

CARTOLA 100)2’5%?(222 CARTOLA 100)25%?(22? PRE-FABRICADA A CADA

' \ : \ PILARETE

___x
3119 — | 3119 8,

CONTRAPISO ARMADO

1,57

,90

5309 —

TIRANTE
BARRA 1/2"

BARRA 1/2"

— 5309 — 309

TERCAS TERCAS
CARTOLA 100X50X2.25 \ CARTOLA 100X50X2.25 \
Il 3119 L T VI |~ I 3119 L g |/, 2031 COLUNA PRE-FABRICADA 7X14

2031 xﬂ 1 S
ARMADURA PRINCIPAL 428MM

TIRANTE
BARRA 1/2"

TIRANTE
BARRA 1/2"

1407

~— 9309 ~ 9%

DETALHE CONST. MURETAS
@ ESCALA: SIESCALA

TERCAS TERCAS
CARTOLA 100X50X2.25 \ CARTOLA 100X50X2.25 \
2294 1 1000 L —a [ 3119 T W ISR I 3119 L pe— L 1000 I 2204
CASO NECESSARIO:
EXECUTAR TRASPASSE SOLDANDO AS
09— o BARRAS CONFORME DETALHE ABAIXO
i TIRANTE g TIRANTE ” ”
=0, BARRA 1/2' = —5305 BARRA 12" BARRA DE AGO ROSCADA REDONDA DE 10mm (3/87) BARRA DE ACO ROSCADA REDONDA DE 10mm (3/87)
TERCAS TERCAS .1%14 .1%14 ’I'Mf'
CARTOLA 100X50X2.25 CARTOLA 100X50X2.25
1 = \\\\\\\\\\\\\\\\l\\\\\\\\\\\\l = X \\ : [ / = X IHIHHIHHIIIHHIHHHHI
3180 ﬂL 1000 J, 1000 ﬂL 3119 | 1006 ] ,kﬂL 1000 ﬂL 3119 ﬂL 10007 *J, 1000 ﬂL 3180

N =1 ] L

| 10cm i / \\
BARRA DE AGO REDONDA DE 10mm (1/2") / \

CANTONEIRA DE AGO 243" TRELICA 10em 10em TRELIGA CANTONEIRA DE AGO 2§"X§"

[~ [LOCAL DE SOLDA |

DETALHE CONTRAVENTAMENTO
ESCALA: SIESCALA

5 B
g g |/ 4 4 2 3
- e PILAR 02 PILAR 01 PILAR 02 R S
g g g g S/ESCALA MONTANTES / DIAGONAIS EM S/ESCALA
) al A N PERFIL CANTONEIRA 2XL25X25X3(U)
3 N OBS.: COTAS EM MILIMETROS
+ L T L T -~ TERCAS EM PERFIL
S162 * o119 y 5119 . 5162 CARTOLA 100X75X2.25
AN \ 21220 \ / 1000 1000
TIPO 01 ‘ TIPO 02 TIPO 02 \ TIPO 02 TIPO 01
TERCA TERCA
g 2
TESOURA 01 - DET. PERFIS | wl [ 1
CeE MAO FRANCESA EM X 2% Zl| ||z 43"@ &
PERFIL L25X25X3.00 \ ‘?o/(\ e% =2HIE @(ﬁj @O
, l«\\ ,6 ‘V/I’O 3 % % ¥
Al < N
) %’ BANZOS SUPERIOR / INFERIOR
EM PERFIL U150X50X3.04
DETALHE MAO FRANCESA
ESCALA: SIESCALA

TERCAS
CARTOLA 100X75X2.25

TERCAS
CARTOLA 100X75X2.25

NOTAS SOBRE A ESTRUTURA METALICA:
BANZO SUPERIOR

PERFIL U150X50X3.04 1. SAO UTILIZADAS ESTRUTURAS METALICAS COMPOSTAS POR TRELIGAS METALICAS, TERGAS METALICAS E POSTERIORMENTE
DAS TELHAS METALICAS ISOTERMICAS COM PESO MAXIMO DE 14 kg/m>.

2. TODA A SUPERFICIE A SER PINTADA DEVERA ESTAR COMPLETAMENTE LIMPA, ISENTA DE GORDURAS, UMIDADE, FERRUGEM,
INCRUSTAGOES, PRODUTOS QUIMICOS DIVERSOS, PINGOS DE SOLDA, CAREPA DE LAMINAGAO, ETC. A PREPARACAO
ADEQUADA DA SUPERFICIE DEVERA SER APLICADO DUAS DEMAOS DE FUNDO ANTICORROSIVO A BASE DE CROMATO DE ZINCO

e ~564

w

. CONFORME A NBR 8800/2008 A ESTRUTURA SERA EXECUTADA EM AGCO DOBRADO E AGO LAMINADO (ASTM A-36).

. A QUALIDADE DOS MATERIAIS COMO CONCRETO, AGO E MADEIRA DEVERAO SER INSPECIONADOS E ACOMPANHADOS NO
SEU PREPARO PARA USO NA OBRA, POR PROFISSIONAL LEGALMENTE HABILITADO JUNTO AO CONSELHO REGIONAL DE
ENGENHARIA E AGRONOMIA - CREA-MT.

DIAGONAIS E MONTANTES
PERFIL L 25X25X3.00 (D.U)

I

PERFIL U150X50X3.04

5. 0 CALCULO DA RESISTENCIA DAS TERGAS FORAM BASEADOS POR INTEIRO NA NBR 8800/2008. ONDE SERA DEVIDAMENTE
INSTALADA SEMPRE ATENTAR PARA O EXCESSO DE SOBRECARGA CIRCULANDO EM VAOS IDENTICOS DA ESTRUTURA.

6. OS PERFIS DEVEM SER SEGUIDOS A RISCA, DE ACORDO COM O PROJETO ESTRUTURAL, SUAS SOLDAS DEVEM SER
APLICADAS DE MANEIRA CONTiNUA, RES'SALTA’NDO QljJE DE MANEIRA ALGUMA PODERA SER APLICADA DO TIPO INTERMI’TENTE, CARIMBO DE AP ROVA(;AO
INCLUINDO CASOS QUE O ACUMULO DE AGUA E PROPICIO DE OCORRER, NESTE CASO A PRINCIPAL ESTRUTURA DEVERA
SER FEITA EM UM LOCAL SECO, E POSTERIORMENTE NO SEU DEVIDO TEMPO SER INSTALADA SOB OS PILARES METALICOS.

7. NO CASO DE JUNGAO LATERAL DE PERFIS DEVE-SE ATENTAR QUE NA HORA DE APLICAR A SOLDA DEVE-SE OBSERVAR
SE HOUVER EXISTENCIA DE FRESTAS ENTRE OS PERFIS, SE FOR O CASO, E RECOMENDADO REPETIR O PROCESSO.
8. E RECOMENDADO MONTAR AS TESOURAS OU APOIOS PRINCIPAIS SEPARADAMENTE, E QUANDO FOR REALIZAR O LANGAMENTO/

ADENSAMENTO DE CONCRETO DOS VINCULOS EXTERIORES PREVER A EXISTENCIA DOS CHUMBADORES JA DIMENSIONADOS
NO PROJETO ESTRUTURAL.

9. TODAS AS DEMAIS LIGAGOES SERAO DO TIPO SOLDAVEIS, CAUSANDO A NECESSIDADE DE SOLDADORES, MONTADORES E
DEMAIS PROFISSIONAIS DEVIDAMENTE QUALIFICADOS PARA A EXECUGAO DA ESTRUTURA. UTILIZAR ELETRODO E7018.

10. CASO SEJA NECESSARIO, DEVERA SER EXECUTADO TRAVAMENTO E/OU CONTRAVENTAMENTO DA ESTRUTURA DURANTE
A FASE DE MONTAGEM DA MESMA.
11. NAO UTILIZAR PARAFUSOS GALVANIZADOS SEM PINTURA, EVITANDO ASSIM A OCORRENCIA DE CORROSAO GALVANICA.

12. REALIZAR VISTORIAS PERIODICAS VERIFICANDO A OCORRENCIA DE PONTOS DE OXIDAGAO DA ESTRUTURA, PROVIDENCIANDO
REPARO ADEQUADO E IMEDIATO.

13. TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICAGAO
DAS DIMENSOES DO PROJETO ANTES DA FABRICAGAO.

14. EXECUTAR CONTRAVENTAMENTO NA ESTRUTURA.

ASSOCIACAO MATO-GROSSENSE DOS MUNICIPIOS

COORDENACAO DE PROJETOS f
CENTRAL DE
PROJETOS
REFERENCIAS E SIMBOLOGIA SITE: www.amm.orgbr

Para a representacao dos simbolos de soldas consideram-se as indicagoes da norma ANS/AWS E-MAIL: centraldeprojetosamm@gmail.com
A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE O
EXAMINATION'. Associacio @gap
METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDAS ngg:soﬁ:ﬁ?;;?:: ADM LEONARDO BORTOLIN e

Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se
o seguinte esquema de representagdo de uma solda:

Referéncias: ~

1: seta (ligagdo entre 2 e 6) TIPO DE OBRA: ESCOLAR MODALIDADE: CONSTRUCAO
: linha de referéncia

: simbolo de solda

: simbolo solda perimetral.

simbolo de solda no local de montagem.

: linha do desenho que identifica a ligagao proposta.

g: linha do desentio due identifica a igagao proposta. 1o do OBRA: CONSTRUCAO DE QUADRA COBERTA E VESTIARIO NA EE PADRE JOSE MARIA DO
corddo de solda. SACRAMENTO

(E): tamanho do corddo em soldas de topo.

L: comprimento efetivo do corddo de solda

D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e o
processo pré-qualificado de solda.

CURWN

PROPRIETARIO/ PREFEITURA MUNICIPAL DE NOVA BRASILANDIA/MT

A informacéo relacionada com o lado da ligagédo soldada a qual aponta a seta, coloca-se por baixo da CNP]: .
linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referéncia: CNP]70 15023963/0001'88

Ll AVENIDA VEREADOR GENIVAL NUNES DE ARAUJO, 1341 - CENTRO, NOVA
A S oo s ENDERECO: BRASILANDIA - 78.860-000

Onde:

0S(Other Side): & o outro lado da set

AS Arroiv Sid: : ZZI(;dood: s(;taa . AUTOR DO PROJETO: MAGNO SILVA BAHIA

( ) ENGENHEIRO CIVIL
Referéncia 3 CREA/CAU.
CREA 121754849-1
Designacéao llustracdo | Simbolo

RESPONSAVEL TECNICO
P/ OBRA:

Solda de filete

Solda de topo em 'V' simples (com chanfro)

PROJETO DE ESTRUTURAS METALICAS
ASSUNTO: COBERTURA QUADRA POLIESPORTIVA

"3
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Solda de topo em bisel simples

, 241 , 246 , 250 ,

<
o N
~ N
—{ T - TESOURAS, DETALHE CONSTRUTIVO DAS MURETAS, DETALHE GENERICO CONTAVENTAMENTO E DETALHE GENERICO
§ § § Solda de topo em bisel duplo MAO FRANCESA
\ . g § § Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo | . <
ol 4 1T LOCAL DO ARQUIVO: COORDENADAS GEOGRAFICAS QUADRO DE AREAS
70(9 /K - PROJETOS 2024
> 3
i %fb e Solda combinada de topo em bisel simples e em angulo DATA DE ENTREGA:
329 \, 20562 20/06/2024
AN 21220 / REVISAO:
TIPO 01 TIPO 01

. . RO2
Solda de topo em bisel simples com lado curvo

ESCALA:
TESOURA 02 - DET. PERFIS INDICADA
@ ESCALA: 1/30
ART: DESENHO: YURI MIRANDA
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TERCAS BANZO SUPERIOR BANZO SUPERIOR
CARTOLA 100X75X2.25 \ / PERFIL U150X50X3.04 / PERFIL U150X50X3.04

6400 6400

\ 200 TERCAS TERCAS TERCAS
3400 i 1000 7] ‘ 600 1 600 1 600 1 600 1 600 1 600 / 1 600 1 600 1 600 ¥ 1000 CARTOLA 100X75X2.25 \ CARTOLA 100X75X2.25 \ CARTOLA 100X75X2.25 \
X< X X X1
— g\ N | & & — . 1000 ) 1000 , 1000 1000 , 1000 , 1000 ,
o6 9 S il N il \‘ il \ il il
| = N ¥ A4 & A4 ® A4 ® A4 & 9 &\ | | | | | | | | A | |
b 600 I 600 o 600 I 600 L 600 I 600 L % Q;l’ 9) q;l/ v”) Q;L v”) q;l/ v”) L) % \'\ /
JE: i i %3 i %3 — %3 : M 8 8 o 5
- T~ 3
PERFIL L 25X25X3.00 P & A T ; 8 B
5 5 5 % % : A\ / i T N 77 A 7 9
9 ¥ & ¥ & ¥ & ¥ & ¥ S ° A “ 7 e PERFIL L 25X25X3.00 . = 7 ® 729 &
[t [rs o A
il BANZO INFERIOR \\/DlAGONAls E MONTANTES Z
¥ 400 7 PERFIL U150X50X3.04 PERFIL L 25X25X3.00 (D.U) IS PERFIL L 25X25X3.00
A Z \ / ] L N ©
200 o - _
4 \ W 3 LY \ BANZOS ~ ~ ~
3 X BANZO INFERIOR DIAGONAIS E MONTANTES R PERFIL U150X50X3.04 TRELIGA DE TRAVAMENTO 02 MAO FRANCESA - 01 MAO FRANCESA - 07 PERFIL L 25X25X3.00 MAO FRANCESA - 13 PERFIL L 25X25X3.00
PERFIL U150X50X3.04 PERFIL L 25X25X3.00 (D.U) ESCALA: 1125 ESCALA: 1/25 ESCALA: 1/25 ESCALA: 1/25
o =
o %95 4 BANZO SUPERIOR
8 TERCAS / PERFIL U150X50X3.04
CARTOLA 100X50X2.25 6400
*~ 5 600 , 600 L 600 , 600 L 600 , 00 |/ , 600 , 600 L 600 , 1000 TERCAS TERCAS TERCAS
1 o & ! e ] e i e [ e i N — CARTOLA 100X75X2.25 \ CARTOLA 100X75X2.25 \ CARTOLA 100X50X2.25 \
~
o :x 5 1000 - 1000 4 i 1000 — 1000 i ; 1000 S 1000 ;
v BANZOS \ : ‘ !
« ) N X \
8 PERFIL UT50X60%3 04 3 L % L % s % & % & S . | ] L - — | i S
N N [to] / \
\g T~ 2 —
JH n DIAGONAIS E MONTANTES — L L b A —Tosg | 2086
TERCAS A" © PERFIL L 25X25X3.00 (D.U) \\/ PERFIL L 25X25X3.00 N\ =/
< [e)) /\
CARTOLA 100X50X2.25 R BANZO INFERIOR DIAGONAIS E MONTANTES ok
& PERFIL U150X50X3.04 PERFIL L 25X25X3.00 (D.U)
« o) ~ R ~ ~
o
~ __DIAGONAIS E MONTANTES TRELICA DE TRAVAMENTO 03 MAO FRANCESA - 02 PERFIL L 25%25%3.00 MAO FRANCESA - 08 MAO FRANCESA - 14
PERFIL L 25X25X3.00 (D.U) +~H ¢
| | . . ESCALA: 1/25 ESCALA: 1/25 ESCALA: 1/25 PERFIL L 25X25X3.00
s ESCALA: 1125 PERFIL L 25X25X3.00
9.
8 \a
~
. BANZO SUPERIOR
© Ry / PERFIL U150X50X3.04
R ° 6400 TERCAS TERCAS TERCAS
N < 600 » 600 » 600 » 600 » 600 600 » 600 1000 CARTOLA 100X75X2.25 CARTOLA 100X75X2.25 CARTOLA 100X50X2.25
l L W — W W 4 1000 1000 1000 1000
| 4\F z/ | . | | ,‘[\/ \‘ '[]" ’[]" | 4\, 1000 \ 4\, 1000 4\,
] T !
2 > u tx |
- e Y © & & & & & & & o a2 / \
~ 8 N\ N\ N\ 8 #* 3 x
2 T 7 ° 6 — -
3 S —10sg | 7050
= 9’ A — =
] ~ 5 T /\ -
J W PERFIL L 25X25X3.00 Ly
¥
R BANZO INFERIOR DIAGONAIS E MONTANTES
r o PERFIL U150X50X3.04 PERFIL L 25X25X3.00 (D.U) MAO FRANCESA - 03 * MAO FRANCESA - 09 MAO FRANCESA - 15
§ ‘JO\ TRELICA DE TRAVAMENTO 04 ESCALA: 1/25 PERFIL L 25X25X3.00 ESCALA: 1/25 ESCALA: 1/25
o
3 < :) ESCALA: 1/25 PERFIL L 25X25X3.00
£ P, TIRANTE
3 3 & BARRA 1/2° PERFIL L 25X25X3.00
U T "
S 57 N TERCAS TERCAS TERCAS
BANZO SUPERIOR R L CARTOLA 100X75X2.25 \ CARTOLA 100X75X2.25 \ CARTOLA 100X50X2 .25 \
& 1000 1000
3 =3 PERFIL U150X50X3.04 ; 1000 ; 1000 ; \ . 1000 , 1000 ,
~ X X ! ! !
) | ! ! ! | | | )
A < X 3 X e 4
O. 7 7/
8 & vZ4
N~ 1 E
\») N & W) & ) &
g Ry £ S, £ S £ S, g /A
4 - el / 3 ) )
/ MAO FRANCESA - 04 MAO FRANCESA - 10 MAO FRANCESA - 16
<A 3 " b | < | /‘ ESCALA: 1/25 PERFIL L 25X25X3.00 ESCALA: 1/25 PERFIL L 25X25X3.00 ESCALA: 1/25 PERFIL L 25X25X3.00
L s st L [ osar N\ | [ sz . 547 i © ,", Z :
547 ,
2 250 | \"/ g 8 2 PRESILHA DE TAVAMENTO - DIAGONAIS E MONTANTES A /451//
TRAVAR NO CENTRO - PERFIL FL 20X4.00 &
© s \
R BANZO INFERIOR DIAGONAIS E MONTANTES
PERFIL U150X50X3.04 PERFIL L 25X25X3.00 (D.U ) I N TERCAS TERCAS TERCAS
N ‘ DIAGONAIS E MONTANTES CARTOLA 100X75X2.25 \ CARTOLA 100x75X2.25 \ CARTOLA 100X50X2.25
7 7 ™
A+ TIPO 02 4 PERFIL L 25X25X3.00 (D.U ) 1000 \ 1000 4 1000 _— 1000 " . 1000 ) 1000 ,
’ 1 \ 1 1
PERFIL U150X50X3.04 ) | \ L A ] | 5
Z
v
g )
~
PILAR 02 //
|y
W ESCALA: 1/25 /
NOTAS /
o, 1 - PRESILHA SOLDADA NO CENTRO DOS PERFIS. [ . MAO FRANCESA - 05 @ MAO FRANCESA - 11 MAO FRANCESA - 17
(a2} 3 ~
S 2 - EXECUCAO DO SERVICO EM TODAS DIAGONAIS BANZOS ESCALA: 1125 PERFIL L 25X25X3.00 . ESCALA: 1125 PERFIL L 25X25X3.00 <:> ESCALA: 1/25 PERFIL L 25X25X3.00
E MONTANTES DA COBERTURA PERFIL U150X50X3.04
AV ;é
TERCAS TERCAS
o CARTOLA 100X75X2.25 CARTOLA 100X75X2.25 \
™ o ~
S PRESILHAS DE TRAVAMENTO - ESPECIFICACOES 1000 1000 1000 1000
ESCALA: 1/20 | \\ | \
F PILAR 01 E TRELICA DE TRAVAMENTO 01
\, 60& \, . g
7 ki ESCALA: 1/25 8 7 Ire) S
TIPO 02 <> 749 gL
- 5

<: ) MAO FRANCESA - 06 <:> MAO FRANCESA - 12
ESCALA: 1/25 ESCALA: 1/25 A
PERFIL L 25X25X3.00

PERFIL L 25X25X3.00

NOTAS SOBRE A ESTRUTURA METALICA:
4
%, v 5 I:I . Al hatal 150.0 mm Albura: 25 0 mm 1. SAO UTILIZADAS ESTRUTURAS METALICAS COMPOSTAS POR TRELIGAS METALICAS, TERGAS METALICAS E POSTERIORMENTE
1 ’] : - DAS TELHAS METALICAS ISOTERMICAS COM PESO MAXIMO DE 14 kg/m?.
-t
i Alura do banzo: S0.0 mm E FpessuUra; 2.0 mm 2. TODAA SUPE~RFiCIE A SER PINTADA DEVERA ESTAR COMPLETAMENTE LIMPA, ISENTA DE GORDURAS, UMIDADE, FERRUGEM,
TIRANTE INCRUSTAGOES, PRODUTOS QUIMICOS DIVERSOS, PINGOS DE SOLDA, CAREPA DE LAMINAGAO, ETC. A PREPARAGAO
BARRA 1/2" = SPESELNA; 3.0 mm TL’T R aio de concordancia entre banzo e alma: 3.5 mm ADEQUADA DA SUPERFICIE DEVERA SER APLICADO DUAS DEMAOS DE FUNDO ANTICORROSIVO A BASE DE CROMATO DE ZINCO
‘ ) L ) ' . . . ) 3. CONFORME A NBR 8800/2008 A ESTRUTURA SERA EXECUTADA EM AGO DOBRADO E AGO LAMINADO (ASTM A-36).
9767 Raio de concordancia interior: 3.0 mm : Raio de concordancia do banzo: 1.8 mm 4. A QUALIDADE DOS MATERIAIS COMO CONCRETO, AGO E MADEIRA DEVERAO SER INSPECIONADOS E ACOMPANHADOS NO
- ' = SEU PREPARO PARA USO NA OBRA, POR PROFISSIONAL LEGALMENTE HABILITADO JUNTO AO CONSELHO REGIONAL DE
"IE"rE"a FECCA0. 7.23 cm? : 'él'lea gzl 1.42 cm? ENGENHARIA E AGRONOMIA - CREA-MT
! '
. . e 1 P ar . - n -
BANZO SUPERIOR Inércia flexso |_','_'.-'Z 32 83 cmd ' Inércia flex3o |_|r._|r|_ 0.80 cmd 5.0 CALCULO DA RESISTENCIA DAS TERCAS FORAM BASEADOS POR INTEIRO NA NBR 8800/2008. ONDE SERA DEVIDAMENTE
PERFIL U150X50X3.04 ! INSTALADA SEMPRE ATENTAR PARA O EXCESSO DE SOBRECARGA CIRCULANDO EM VAOS IDENTICOS DA ESTRUTURA.
Inércia flexdo | zz: 16.07 cm4d - 10 tadulo plastico Zyy: 0.84 cm? 6. 0S PERFIS DEVEM SER SEGUIDOS A RISCA, DE ACORDO COM O PROJETO ESTRUTURAL, SUAS SOLDAS DEVEM SER
o . - ) APLICADAS DE MANEIRA CONTINUA, RESSALTANDO QUE DE MANEIRA ALGUMA PODERA SER APLICADA DO TIPO INTERMITENTE,
e e L [nércia & torgao: 0.22 cmd Inercia pnncipal maior: 1.26 cmd INCLUINDO CASOS QUE O ACUMULO DE AGUA E PROPICIO DE OCORRER, NESTE CASO A PRINCIPAL ESTRUTURA DEVERA
7 T = L o SER FEITA EM UM LOCAL SECO, E POSTERIORMENTE NO SEU DEVIDO TEMPO SER INSTALADA SOB OS PILARES METALICOS.
. - : = 1annetro; _f mm 7. NO CASO DE JUNGAO LATERAL DE PERFIS DEVE-SE ATENTAR QUE NA HORA DE APLICAR A SOLDA DEVE-SE OBSERVAR N
Modulo de inércia sectonal. 60267 cmb Inercia principal menor 0.33 cmd O t 127
N ® N © N © . o SE HOUVER EXISTENCIA DE FRESTAS ENTRE OS PERFIS, SE FOR O CASO, E RECOMENDADO REPETIR O PROCESSO. CARIMBO DE APROVACAO
£ & £ o S & 9 Inércia & torgao: 0.04 cm4 Area seccio: 1.27 cm :
Q a0, - 8. E RECOMENDADO MONTAR AS TESOURAS OU APOIOS PRINCIPAIS SEPARADAMENTE, E QUANDO FOR REALIZAR O LANGAMENTO/
W e e e e 0.02 cmE Inércia & flexda 0.13 cmd QEE:;gﬁigTsszifﬁJNRc;ETo DOS VINCULOS EXTERIORES PREVER A EXISTENCIA DOS CHUMBADORES JA DIMENSIONADOS
>¥/ 3 X ] > FI 1= 1 . . o A A
. N ozican ¥ do centro de gravidade: 7.2 mm - - . 9. TODAS AS DEMAIS LIGAGOES SERAO DO TIPO SOLDAVEIS, CAUSANDO A NECESSIDADE DE SOLDADORES, MONTADORES E
547 4L 547 /4 I\, 547 4L [ 547\ ] [ sa7 4L 547 & d Mddulo plastlcn. 0.34 cn® DEMAIS PROFISSIONAIS DEVIDAMENTE QUALIFICADOS PARA A EXECUGAO DA ESTRUTURA. UTILIZAR ELETRODO E7018.
7 3260 | / Ihércia & tDr;ED' 026 cmd 10. CASO SEJA NECESSARIO, DEVERA SER EXECUTADO TRAVAMENTO E/OU CONTRAVENTAMENTO DA ESTRUTURA DURANTE
T A FASE DE MONTAGEM DA MESMA.
BANZO INFERIOR \VDIAGONAIS E MONTANTES o ::'\t: o 11. NAO UTILIZAR PARAFUSOS GALVANIZADOS SEM PINTURA, EVITANDO ASSIM A OCORRENCIA DE CORROSAO GALVANICA.
PERFIL U150X50X3.04 PERFIL L 25X25X3.00 (D.U ) — 12. REALIZAR VISTORIAS PERIODICAS VERIFICANDO A OCORRENCIA DE PONTOS DE OXIDAGAO DA ESTRUTURA, PROVIDENCIANDO
REPARO ADEQUADO E IMEDIATO.
13. TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICAGAO
DAS DIMENSOES DO PROJETO ANTES DA FABRICAGAO.
PERFIL U150X50X3.04 14. EXECUTAR CONTRAVENTAMENTO NA ESTRUTURA.
Albura total: 100.0 mm Altura total; 100.0 mm
. ESTRUTURA DE BASQUETE - ESPECIFICACOES Altura do banzo; 5.0 mm &ltura do banzo: 50.0 mm
ESCALA: 1/25 50 REFERENCIAS E SIMBOLOGIA ~ ,
P 50 dos simbolos de sold ideram- indicacdes d ANSITAWS
. Altura rigidificadar: 25.0 mm , t | Altura rigidificador: 25.0 mm A2 4-95 STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUGTIVE ASSOCIACAO MATO-GROSSENSE DOS MUNICIPIOS
— EXAMINATION'.
Resumo de medigao - estrutura de basquete 3 1 | Ezpeszura: 2.3 mm Ezpezsura: 2.3 mm METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDAS COORDENACAO DE PROJETOS
"I 2 :." Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se ‘ C];I;'{EI}Q,FO%E
— : Ao . ; S : . int d tagao d Ida:
Resumo de medigao R aio de concordancia inkenar: 2.3 mm F aio de concordancia inkeror: 23 mm © seguinie esquema de representagao de uma solda SITE: www.amm.org.br
Material Comprimento Volume Peso Referéncias: E-MAIL: centraldeprojetosamm@gmail.com
v S - - - - - - - - - A an 1 ligaca 2e6 >
Tipo Designacéo Série Perfil Perfil Série | Material Pe;’fll Segle Matirlal Perfil | Série | Material Area SECGAD: .92 cm® Area SECCAn: 641 cm® 5 ﬁ?ﬁaa(égari?é’réeﬁéﬁ e6) rondscle @gap
(m) (m) (m) (m?) | (m°) (m?) (kg) (kg) (kg) 3: simbolo de solda Mato-grosssnse ADM. LEONARDO BORTOLIN A
™ . - - e E ar 4: simbolo solda perimetral. dos Municipios .
L 25 x 25 x 3, Duplo em U uni&o genérica 17.723 0.005 39.51 = Inércia flexdo ey 95 44 cmd = Inércia flexdo [ 83.09 cm4d 5: simbolo de solda no local de montagem.
6: linha do desenh identifica a ligaca ta.
L 17.723 0.005 39,51 = o . - IR, T ] s E‘g?uggidaelégndootg:eel.l Em soldas 6m angulo, & o lado do
172" 12.964 0.002 12.89 Inércia flexdo 1zz: 83.24 cm4 nercia flexdo |zz: .64 cm ) corddo de slda. a0 em soldas de topo. i
Barra redonda 12.964 0.002 12.89 L. » L - L:}comprimento efetivo do cordéo de solda o TIPO DE OBRA: ESCOLAR MODALIDADE: CONSTRUCAO
Aco S0.657 0,007 52,40 |I"IE=[I3IE| A t':lrl;acl: I]_-I 2 [:m-“- |ﬂE:rI3IE| e tDr';aD: u_'l ‘I [:Il'l-l‘- Fl?r.oiiggosg?é?mg;ﬁgéEcr)nd%esrg:a:.sene de eletrodo a utilizar e o
laminado A-36 250Mpa ' ) . . . . . o ¢ W . A informagéo relacionada com o lado da ligagdo soldada a qual aponta a seta, coloca-se por baixo da
U150X50X3.04 17.127 0.012 98.06 4 = M adulo de inércia zectonal: 679.99 cmb Madulo de inércia sectonal: 33417 cmb linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referéncia: OBRA: CONSTRUCAO DE QUADRA COBERTA E VESTIARIO NA EE PADRE JOSE MARIA DO
u 17.127 0.012 98.06 | | Eh - ' SACRAMENTO
Ago 17.127 0.012 98.06 = | = T Hﬁ i .
_ . . . L ‘ 1 [ 1 o8 1 ~
enformado A-36 Tl 1 3 L PROPRIETARIO/ N
23 Onde: ey PREFEITURA MUNICIPAL DE NOVA BRASILANDIA/MT
Medicao de superficies - estrutura de basquete OS(Other Side): & o outro lado da seta J: CNPJ70: 15.023.963/0001-88
Perfis de ago: Medigao das superficies a pintar AS(Arow Side): € o lado da seta
_ - _ Superficie unitaria Comprimento | Superficie Referéncia 3 AVENIDA VEREADOR GENIVAL NUNES DE ARAUJO, 1341 - CENTRO, NOVA
Tipo Série Perfil 2 . ENDERECO: A
(m /m) (m) (m ) Designacéao llustracdo | Simbolo ) BRASILANDIA - 78.860-000
Aco enformado U U150X50X3.04 0.486 17.127 8.322 =
Solda de filete
Sublotal 8.322 | AN AUTOR DO PROJETO: MAGNO SILVA BAHIA
L L 25 x 25 x 3, Duplo em U unido genérica 0.200 17.723 3.545 CREA /CAU ' ENGENHEIRO CIVIL
Aco laminado Barra redonda 1/2" 0.040 12.964 0.517 Solda de topo em 'V' simples (com chanfro) N / ) CREA 121754849-1
Subtotal 4.062
Total 12.384 Solda de topo em bisel simples V RESPONSAVEL TECNICO
P/ OBRA:
QUANTITATIVOS DE ACO PERFIS - ESPECIF/CACOES Solda de topo em bisel duplo K .
ESCALA: slescala ESCALA: S/ESCALA PRO]ETO DE ESTRUTURAS METALICAS
Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo |, }/ ASSUNTO: COBERTURA QUADRA POLIESPORTIVA
Solda combinada de topo em bisel simples & em angulo PILARES METALICOS, TRELICAS, PRESILHAS DE TRAVAMENTO, MAOS FRANCESAS, ESTRUTURA TABELA DE BASQUETE,
P P 9 % DETALHE DOS PERFIS E QUANTITATIVOS DE ACO TABELA DE BASQUETE
Solda de topo em bisel simples com lado curvo .~ LOCAL DO ARQUIVO: COORDENADAS GEOGRAFICAS QUADRO DE AREAS
PROJETOS 2024
DATA DE ENTREGA:

20/06/2024

REVISAO:
RO2

ESCALA:
INDICADA

ART: DESENHO: YURI MIRANDA
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FIXACAO - TIPO 01
@ ESCALA: 1/25

ESCALA: S/IESCALA

TIPO 01

. ﬂ#r &ltura totalk 100.0 mm i} i' 40 .[“ Albura total: 75.0 mm
[ — &ltura do banzo: 400 mm i Albura do banzo: 40.0 mm
Espessura; 2.0 mm I Alura rigidificador: 15.0 mm
R a0 de concordancia interior: 2.0 mm Espessura; 2.0 mm
firea seogdn:; 3.47 cm® Raio de concordancia intenior: 2.0 mm
Inércia flesdo lyy: 51.85 cmd birea secglo: 3.43 cn®
Inércia flewda lzz: 524 cmd Inércia Flexdo [y 30.25 cmé4
‘g Inércia & torg&o: 0.05 cmd E Inércia flexdo 2z 7.87 cmd
Madulo de inéicia sectorial 8647 cmb Inércia & torgao: 0.05 cmd
9 Madulo de inércia sectarial: ~— 110.57 cmb

1T

A =y A 4

ERFIS - ESPECIFICACOES

TIPO 01

650 T 3588 T 3588 T 3588 T 3588 650
3
) TERCAS TERCAS TERCAS TERCAS
PERFIL C75X40X15X2.00 PERFIL C75X40X15X2.00 PERFIL C75X40X15X2.00 PERFIL C75X40X15X2.00
(=]
3
~
(2]
® TERCAS TERCAS TERCAS TERCAS
PERFIL C75X40X15X2.00 PERFIL C75X40X15X2.00 PERFIL C75X40X15X2.00 PERFIL C75X40X15X2.00
~
3
S
3 T
5
@ TERCAS TERCAS TERCAS TERCAS
PERFIL C75X40X15X2.00 PERFIL C75X40X15X2.00 PERFIL C75X40X15X2.00 PERFIL C75X40X15X2.00
~
3
5
® TERCAS TERCAS TERCAS TERCAS
. PERFIL C75X40X15X2.00 PERFIL C75X40X15X2.00 PERFIL C75X40X15X2.00 PERFIL C75X40X15X2.00
T ».‘ \ X “ X X A Y
2 Tipo 1 Tipo 1 Tipo 1 Tipo 1 Tipo 1
0
DUPLO SOLDADO DUPLO SOLDADO l DUPLO SOLDADO DUPLO SOLDADO DUPLO SOLDADO
PERFIL U100X40X2.00 PERFIL U100X40X2.00 PERFIL U100X40X2.00 PERFIL U100X40X2.00 PERFIL U100X40X2.00
PLANTA BAIXA - COBERTURA
ESCALA: 1/50
TERCAS
PERFIL C75X40X15X2.00 DUPLO SOLDADO
‘ ’ PERFIL U100X40X2.00
,7‘*‘4777
’ 897 i
S . 897 8
2 750 |
TIPO 01 -
I
\_TIPO 01
TESOURA - DET. PERFIS
ESCALA: 1/25
PARABO XACAQ 75mmx3/8 "

VISTA ISOMETRICA - COBERTURA
@ ESCALA: 1/50

Alternativas de soldas.

EMIUuUO)h)D

N

AN

2

7

SOLDAS
@ ESCALA: S/ESCALA

Resumo de medigao

Os corddes de solda serdo continuos e de penetragao completa

el>e2:a = 1/2el

e2>el:a = 1/2e2

Resumo de medigao

Material Comprimento Volume Peso
Tipo Designagao Série Perfil Perfil Série Material | Perfil | Série | Material Perfil Série | Material
(m) (m) (m) m) | m) [ m) (ko) (kg) (ko)
U100X40X2.00, Duplo em tubo soldado 34.677 0.024 188.77
U 34.677 0.024 188.77
C75X40X15X2.00 140.850 0.048 379.75
C 140.850 0.048 379.75
Aco
enformado A-36 175.527 0.072 568.52
Medicao de superficies
Aco enformado: Medigao das superficies a pintar
- " rficie unitari mpriment rfici
Série Perfil Supe cze unitaria | Comprimento Supe2 cie
(m#m) (m) (m?)
U U100X40X2.00, Duplo em tubo soldado 0.353 34.677 12.241
C C75X40X15X2.00 0.347 140.850 48.942
Total 61.18

Quantitativo Fixagdo

TABELA DE FIXAGAO COBERTURA

TIPO

PARABOLT

SERIE QUANTIDADE

75mm3 " 20

PORCA ARRUELA

g 20

UANTITATIVOS DE ACO

ESCALA: SIESCALA

.Q

DETALHE DE FIXACAO
@ ESCALA: 1/10

ESPECIFICAGOES:

. DIMENSOES EM MILIMETROS E NIVEIS EM METROS, EXCETO ONDE INDICADO;
. CONFERIR MEDIDAS NA OBRA ANTES DA FABRICACAO DAS PECAS;
. ESPECIFICAGOES:

3.1 ELETRODOS: AWS E70XX

3.2 PERFIS DE CHAPA DOBRADA: ACO CF - 26

3.3 BARRAS DE CONTRAVENTAMENTO E CHAPAS: ASTM A36
LIGAGOES NAO INDICADAS DEVEM SER SOLDADAS;
VERIFICAR PROJETO DE ARQUITETURA E INSTALAGOES;
PINTURA:

6.1 LIMPEZA: MANUAL OU MECANICA,;

6.2 FUNDO: 2 DEMAOS DE PRIMER ALQUIDICO (40 MICRAS/DEMAO)

6.3 ACABAMENTO: 2 DEMAOS DE ESMALTE ALQUIDICO (40 MICRAS/DEMAO)
6.4 ESPESSURA DE PELICULA SECA TOTAL - 160 MICRAS.

NORMAS UTILIZADAS

ABNT NBR 6120:2019 - Cargas para o calculo de estruturas de edificiagdes;

ABNT NBR 6123:1988 - Forgas devidas ao vento em edificagdes;

ABNT NBR 8681:2003 - A¢des e seguranga nas estruturas - Procedimento;

ABNT NBR 8800:2008 - Projeto de estruturas de aco e de estruturas mistas de ago e concreto de edificios;

ABNT NBR 14762:2010 - Dimensionamento de estruturas de ago constituidas por perfis formados a frio.

CARIMBO DE APROVACAO

ASSOCIACAO MATO-GROSSENSE DOS MUNICIPIOS

n
-}q =

7

AMM

Associagdo
Mato-grossense
dos Municipios

ENTRAL DE
PROJETOS

COORDENACAO DE PROJETOS i.

SITE: www.amm.org.br
E-MAIL: centraldeprojetosamm@gmail.com

ASEGEIAGAD DF GESTAD § PREGRANAS

ADM. LEONARDO BORTOLIN

TIPO DE OBRA: ESCOLAR MODALIDADE: CONSTRUCAO
OBRA: CONSTRUGCAO DE QUADRA COBERTA E VESTIARIO NA EE PADRE JOSE MARIA DO
) SACRAMENTO
CROPRIETARIO/ PREFEITURA MUNICIPAL DE NOVA BRASILANDIA/MT
J: CNPJ70: 15.023.963/0001-88
AVENIDA VEREADOR GENIVAL NUNES DE ARAUJO, 1341 - CENTRO, NOVA

ENDERECO: BRASILANDIA - 78.860-000

AUTOR DO PROJETO: MAGNO SILVABAHIA - MAGNOSILVA  esomiaines,
CREA/CAU: ENGENHEIRO CIVIL BAHIA0509521 1 1 81 Ej::gg;ﬂé\;ﬁ:;g:qg\sgs(éjsggnm )

CREA 121754849-1
RESPONSAVEL TECNICO
P/ OBRA:
PROJETO DE ESTRUTURAS METALICAS
ASSUNTO:

PLANTA BAIXA DA COBERTURA, DETALHE DE FIXACAO, DETALHE DE PERFIS, VISTA ISOMETRICA, QUANTITATIVOS DO ACO.

LOCAL DO ARQUIVO:
PROJETOS 2023

COORDENADAS GEOGRAFICAS QUADRO DE AREAS

DATA DE ENTREGA:
20/06/2024

EST

REVISAO:
RO2

ESCALA:
INDICADA

ART:

DESENHO: YURI MIRANDA

!
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